Комплект документов для проведения 
проверки готовности организаций к применению аттестованных сварочных технологий
	№
п/п
	Перечень документов 
	Форма предоставления документов

	
	Документы, которые предоставляет Заказчик:
	

	1. 
	Заявки на бланке предприятия с подписью и печатью (оригинал).
	оригинал

	2. 
	Копии производственно-технологических инструкций
	Скан, в электронном виде

	3. 
	Копии производственно-технологических карт 
	Скан, в электронном виде

	4. 
	Приказ о назначении ответственного лица за проведение производственной аттестации технологии сварки (специалиста не ниже 3го уровня)
	Скан, в электронном виде

	5. 
	Копии протоколов НАКС сварщиков заявителя в соответствии с аттестуемой технологией (заявленная область аттестации технологии сварки и область действия удостоверения должны совпадать). 
	Скан, в электронном виде

	6. 
	Копии протоколов НАКС специалиста (не ниже 3 уровня), ответственного за проведение сварочных работ в соответствии с аттестуемой технологией (заявленная область аттестации технологии сварки и область действия удостоверения должны совпадать). 
	Скан, в электронном виде

	7. 
	Копии свидетельства НАКС на аттестованное СО (согласно данным, приведенных в заявке)
	Скан, в электронном виде

	8. 
	Копия сертификатов качества на основные материалы в соответствии с программой. 
	Скан, в электронном виде

	9. 
	Копия сертификатов качества на сварочные материалы с действующими свидетельствами НАКС. 
	Скан, в электронном виде

	10. 
	Копия свидетельства лаборатории НК и/или  ИЛ (своей или с которой заключен договор). 
	Скан, в электронном виде

	11. 
	Копия договора с лабораторией.
	Скан, в электронном виде

	12. 
	[bookmark: _GoBack]Копия договора на производство работ в Москве или Московской области или договор аренды производственной базы (площадки) в Москве или Московской области 
	



	Все копии сертификатов, протоколов, свидетельств должны быть заверены синей круглой печатью организации и подписью руководителя.
Показатели и документы для проверки технических, организационных и квалификационных возможностей организации. Проверка документов производится в офисе, на производственной базе организации.
	№ п/п
	Проверяемый показатель
	Подтверждающий документ*

	1
	Наличие подразделения по сварке или ответственного за выполнение сварочных работ
	Приказ о создании подразделения (назначении руководителя). Структура службы 

	2
	Наличие оформленных трудовых отношений со  специалистами сварочного производства II, III уровней, с областью аттестации, соответствующей заявленной технологии сварки 
	Список специалистов с номерами аттестационных удостоверений, трудовые договоры (трудовые книжки)

	3
	Соответствие должностных обязанностей специалистов сварочного производства функционалу подразделения по сварке организации
	Должностные инструкции, положение о сварочном подразделении или иной документ, определяющий функционал подразделения (руководителя) по сварке 

	4
	Наличие оформленных трудовых отношений со сварщиками, аттестованными с областью аттестации, соответствующей заявленной технологии сварки 
	Список сварщиков с номерами аттестационных удостоверений, трудовые договоры (трудовые книжки)

	5
	Наличие в организации собственного или арендованного СО, аттестованного в соответствии с РД 03-614-03 с областью аттестации, соответствующей заявленной технологии сварки
	Документы, подтверждающие правообладание СО.
Свидетельства об аттестации

	6
	Наличие источника электроэнергии требуемой мощности (точек подключения СО к сети питания) для питания сварочного оборудования 
	Паспорт на СО. Документы, подтверждающие возможность подключения СО к сети питания с требуемыми характеристиками 

	7
	Наличие в организации аттестованных в установленном порядке специалистов, ответственных за исполнение требований охраны труда, промышленной, пожарной и экологической безопасности
	Приказы о назначении ответственных, удостоверения, протоколы аттестации

	8
	Наличие подразделения или ответственного по обслуживанию и ремонту СО или договора со специализированной организацией
	Приказ о создании или о назначении ответственного, положение о подразделении или договор

	9
	Наличие у организации системы учета, обслуживания и ремонта СО
	Журналы учета состояния СО, графики обслуживания

	10
	Наличие вспомогательного оборудования по заявляемой технологии: 
– для подготовки и сборки свариваемых элементов;
– для подогрева свариваемых элементов, термической обработки
	Документы, подтверждающие правообладание

	11
	Наличие сварочных материалов, аттестованных в соответствии с РД 03 613-03 или СТО НАКС 2.7 с областью аттестации, соответствующей заявленной технологии сварки
	Перечень сварочных материалов, Свидетельства об аттестации 

	12
	Соблюдение порядка обращения со сварочными материалами
	Журналы учёта, выдачи сварочных материалов, журналы прокалки, условия хранения

	13
	Наличие инструментов и приборов для операционного контроля подготовительных, сборочных,  сварочных работ по заявляемой технологии
	Перечень инструментов и приборов. Документы, подтверждающие правообладание 

	14
	Порядок организации сварочных работ и контроля соблюдения технологии сварки
	Наличие специалистов строительного контроля или службы ОТК. Наличие специалистов сварочного производства аттестованных на II-й и выше уровни профессиональной подготовки, выполняющих руководство сварочными работами. Документы, регламентирующие организацию контроля за сварочными работами 

	15
	Организация выполнения контроля качества сварных соединений в соответствии с ПТД по заявленной технологии (собственная лаборатория, сторонняя организация)
	Свидетельства об аккредитации (паспорта)



